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1 INFORMACJE WST EPNE
1.1 PRZEDMIOT | ZAKRES OPRACOWANIA

Przedmiotem niniejszego opracowania jest systesrowania urgzdzeh wchodzcych
w skiad projektu rozbudowy oczyszczalriciekbw w miejscowéci Gozd
woj. mazowieckie :
W zakres rzeczowy opracowania wchadz
» sterowanie urgzen technologicznych zgodnie z technologicznymi nastaw
» wizualizacja pracy ugdzen i ich awarii
> rejestracja stanOw pracy

1.2 PODSTAWA OPRACOWANIA
Podstaw niniejszego opracowania:s

*  Umowa pomgdzy Gmiry Go6zd a Zakladem Ekspertyz i Projektowania Oczaint
Sciekéw w Kielcach;

» Projekt wykonawczy technologiczny

* Projekt elektryczny technologiczny

» Aktualna mapa sytuacyjno-wysadmowa terenu lokalizacji projektowanej inwestycji;

« Dokumentacja archiwalna

1.3 ZARES REALIZACJI.

Oczyszczalnigciekow jest obiektem pracigym. Przewiduje siwykonanie systemu
automatyki i sterowania wraz z wizualizacjvymiarg niektorych pracujcych uradzea
sterowania oraz zamontowanie nowychadean.

Dla potrzeb nowego uktadu technologicznego przejwidg modernizagj, wymiarg
oraz wykonanie nowych szaf i rozdzielnic zaata}sterowniczych:

» dostawa kompletnej rozdzielni steyogj RS

* wymiana istniejcego sterownika w szafie RG wraz z wizualizacj

* dostawa nowych usglzen pomiarowych — zgodnie z niniejszym projektem ijpktem
technologicznym

e uruchomienie systemu sterowania i wizualizacji dalatego obiektu ( nowego i
istniejacego)
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2 OPIS TECHNICZNY
2.1 ROZDZIELNICA TECHNOLOGII "RS”

Lokalizacja rozdzielni zasilago-sterowniczej "RS” w istniegym budynku prasy (VDb.6).

Rozdzieln¢ zasilajco-sterownicz wykonana w postaci dwéch szaf wg. peziego rozdziatu.
Wszystkie urzdzenia maj przehczniki pracy na drzwiach szaf: auto-Oalzaz. Wszystkie urgdzenia
sa sterowane z programu steytggo z wizualizagj poprzez rozdzielgi zasilapco-sterownicaz.
Lokalizacja szaf nacianie w pomieszczeniu 2/1 — Sterowania.

Rozdzielnia "RS” o budowie modutowej opartej nadzelnicach wolnostagych o IP 55, wys
2000mm, gtbokas¢ 500mm, szerokg 1200mm i 1000 z wiasnym uktadem wentylacji, sktada:

1. Czlon | - zasilanie elektryczne.

szynowy rozdziat energii 0 wymaganym ati&niu minimalnym;

modutowa aparatura elektryczna;

mozliwo$¢ dalszej rozbudowy;

petna ochrona tnicowo-padows i przepkeciows dla poszczegoélnych obwoddéw;
zastosowanie bezpiecznikdéw termicznych dla wszgktkrzadze;

petna kontrola zasilania dla poszczegélnych obwododpwrzekazywaniem informacji do
systemu wizualizaciji.

Zasilanie i sterowanie pompownia gtéwn
* przehczanie i zadczanie ukladu sterowania ydzen odbywa s automatycznie;

 uklad posiada mdiwos¢ pracy ecznej (bez udziatu uktadu sterowania) z zachowaniem
mozliwosci zahczenia | wyhczenia kadego urzdzenia,

» system wizualizacji ma nibwos¢ zdalnego kontrolowania pracy adze;

« system sterowania kontroluje adzenia pomiarowe i w razie ich awarii automatycznie
przehcza sterowanie ugdzeniami na alternatywny algorytm sterowania;

Zasilanie i sterowanie dmuchawami
* przehczanie i zadczanie ukladu sterowania odbywa automatycznie;
 system wizualizacji ma nitiwos¢ zdalnego kontrolowania pracy adzen;

» w przypadku awarii ugdzer pomiarowych system sterowania automatycznie grzet
sterowanie dmuchaw na alternatywny algorytm steniaya

Zasilanie i sterowanie zasuwami
* przehczanie i zadczanie ukladu sterowania gdzer odbywa s automatycznie;

 uklad posiada madiwos¢ pracy ecznej (bez udziatu uktadu sterowania) z zachowaniem
mozliwosci zahczenia | wyhczenia kadego urzdzenia,

» system wizualizacji ma nibwos¢ zdalnego kontrolowania pracy adze;

« system sterowania kontroluje adzenia pomiarowe i w razie ich awarii automatycznie
przehcza sterowanie ugdzeniami na alternatywny algorytm sterowania;

zasilanie sita
zasilanie zagszczacza
zasilanie pompowni osadu
* przehczanie i zadczanie uktadu sterowania ydzen odbywa s automatycznie;

 uklad posiada mdiwos¢ pracy ecznej (bez udziatu uktadu sterowania) z zachowaniem
mozliwosci zahczenia | wyhczenia kadego urzdzenia,

» system wizualizacji ma nibwos¢ zdalnego kontrolowania pracy adze;

« system sterowania kontroluje adzenia pomiarowe i w razie ich awarii automatycznie
przehcza sterowanie ugdzeniami na alternatywny algorytm sterowania;

6. Czion |l - zasilania i sterowania sond pomiarowsh i sterownika PLC.
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- zasilanie przeptywomierza elektromagnetycznego,
- zasilanie sond pomiarowych

- rozdzielnia kdzie wyposaona w sterownik PLC shiacy do sterowania calym procesem
technologicznym i do zbierania informacji do wizaactji;

- sterownik PLC o architekturze modutowej i otwartejmazliwoscia dalszej rozbudowy,
posiadajcy mazliwosé sieciowego paiczenia,;

- wszystkie sygnaty sterownicze WE i WY binarne sdseparowane galwanicznie
przekanikami pagrednicacymi lub inm forma separacji;

- wszystkie sygnaty sterownicze WE i WY analogow®dseparowane galwanicznie;

- sterownik posiada podtrzymanie stanu swojej pragyzypadku zaniku zasilania;

- wszystkie wewntrzne stany sterownika asprzekazywane do systemu wizualizacii
I wyswietlane operatorowi.

2.2 ISTNIEJACA ROZDZIELNICA TECHNOLOGII "RG”

W zakres systemu AKPIA wchodzi réwaierymiana sterownika PLC w istnigjej rozdzielni
sterowniczej dla istniegego cagu technologicznego. Wymiana ta jest podyktowaedmpliceniem
uktadu sterowania. Wymianie podlega sam sterowhi®R Braz oprogramowanie tego sterownika
bez wymiany uktadow wykonawczych szafy. faknie 2 sterownikdwedlzie wykonane za
pomoa sygnatu cyfrowego MODBUS TCP/IP zrealizowaneg®&i®ERNET.

2.3 CHARAKTERYSTYKA SYSTEMU STEROWNIA:

1. Liczniki czaséw pracy wszystkich wdzer i informacja o koniecznych czynfmach
obstugowych (np. wymiana oleju);

2. Przehczanie i zajczanie uktadu sterowania ydzer odbywa st automatycznie;

3. Uklad posiada mdiwosé¢ pracy ecznej (bez udzialu ukladu sterowania) z zachowaniem
mozliwosci zakczenia | wyhczenia kadego urzdzenia;

4. System wizualizacji posiada mwos¢ zdalnego kontrolowania pracy qozen;

5. System sterowania kontroluje wdzenia pomiarowe i w razie ich awarii automatycznie
przehcza sterowanie ugdzeniami na alternatywny algorytm sterowania;

6. Mozliwos¢ recznego widczania i wyhczania wszystkich ugdzer (taczniki serwisowe
w poblizu miejsca instalacji ugzdzen);

7. Archiwizacja danych w okresie 1 migsa w programie wizualizacyjnym;

8. Pozostale instalacje: oczyszczania mechaniczndtupiéskownik) oraz zagzczacz, prasa -
posiadag wlasne zintegrowane uklady sterowania — halamazliwi¢ wskazania trybow i
czasoOw pracy tych ugdzen na sterowniku gtdbwnym oraz ich wizualizgcj

9. Aparatura pomiarowa - przystosowana do pracy a®-linv trudnych warunkach
atmosferycznych od -20°C do +50°C, posiadajdokiadné& pomiarovwa min 0,1% zakresu
pomiarowego, wbudowany przetwornik A/P o doktadnd % i rozdzielczéci 11 bit, o sygnale
wyjsciowym 4-20 mA. Wszystkie ugglzenia musg mie¢ mozliwosé kalibracji pomiaru,
posiadag wbudowan kompensagj pomiaru od temperatury,soienia.

2.4 SYSTEM WIZUALIZACJI PROCESOW

sklada s} z:
o Sterownika programowalnego PLC,
0 Panela obstugi min 12" - kolorowego ",
o UPS,
0 oprogramowania wizualizacyjnego.

Wizualizacja pracy obiektu ¢dzie podzielona na kilka grafik procesowych. Z graf
procesowych &dzie mana wybr& stacyjki sterowania poszczegélnych edw, czy stacyjki
sterowania sekwencji. Stany ostrzegawcze i awanhjoda sygnalizowane na odpowiednich
grafikach procesowych i na zbiorczej grafice alanmp Szczegbtowy podziat oraz opracowanie

5
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formy grafik winno nasipi¢ w trakcie realizacji oprogramowania systemu preinpj wspotpracy z
wiasciwymi stuzbami dyspozytorskimi i informatycznymizytkownika.

Oprogramowanie  wizualizacyjne  zapewnia tworzenie zepystowych  aplikacji
wizualizacyjnych posiadagy programy komunikacyjne dla ponad 50@mégo rodzaju protokotéw
i sterownikow PLC.

Charakteryzuje sitatwascia i szybkdcia tworzenia aplikacji wizualizacyjnych, architektura
wielowatkowos¢  definiowana przez aytkownika powinna gwarantowa stabilm prag
w powanych zastosowaniach.

Program jest zgodny z protokotami komunikacyjnymbE) NetDDE, FastDDE, OPC,
a przede wszystkim z szybkim protokotem SuiteLink.

Program umgliwia tworzenie aplikacji wykorzystagych technologi ActiveX, alarmowanie,
zbieranie danych, trendy i wykresy X-Y, mechaniziogowania uaytkownikéw, a ponadto
standardowo wypogany jest w moduty do obstugi receptur, dmst do baz danych SQL oraz do
statystycznej kontroli procesu.

System przekazuje informacje operatorowi o:
0 stanie zasilania kdego urzdzenia i obwodu zasilanego,
0 stanie pracy kalego uradzenia (praca, przerwa, awaria), stan w trybieraatgcznym
(minuty: przerwy/pracy itd.),
0 czasie pracy kalego urzdzenia,
0 nastaw technologicznych #@ego uradzenia.
Ponadto wypogany jest w maliwos¢:
o tworzenia trendéw i wykresbw pomiarowych zBago uradzenia (kiedy nagpito
zalyczenie, wydczenie),
o archiwizacji danych z miiwoscia natychmiastowego dagtu i odtworzenia na
wykresie,
0 raportowania o alarmach i ich stanie z konieézmgpotwierdzania przez operatora,
o archiwizacji alarméw z mdiwoscia ich natychmiastowego odtworzenia.

System wizualizacji posiada rHavos¢ udosgpnienia w formie przegtarki internetowe;.

2.5 SYSTEM STEROWANIA PROCESAMI TECHNOLOGICZYMI

Szczegotowy opis sterowania adzeniami ugty jest w projekcie technologicznym. Zerony opis
jest przedstawiony w wersji paglowej dla ujednolicenia wytycznych brarwych.

2.5.1 Skrocone algorytmy sterowania

Szczegotowy opis algorytmow sterowania powiniert&ospracowany podczas rozruchu
technologicznego i powinien stan@wakcznik Instrukcji Obstugi OczyszczalStiekow

Zaréwno w czsci istniepcej jak i nowej, projektowanej, oczyszczalsd@ekow jest oczyszczakni
mechaniczno-biologiczn opart na metodzie sekwencyjnego osadu czynnego /real8BR, tzw.
porcjowe/.

Uktad technologiczny:

Cze$¢ mechaniczna to:
- krata rzadka, czyszczongcenie
- pompowniasciekdéw (gtéwna)
- sito kbebnowe

Czgs¢ biologiczry tworz reaktory SBR — 2szt

Obiekty osadowe:
- komora wydzielonej stabilizacji osadu
- zag;szczacz osadu
- prasa mechaniczna
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- ukfad higienizacji /wapnowanie/

Scieki z Gozdu i wsi gsiednich doptywaj kanatami grawitacyjnymi i przez keatzadk trafiaja do
pompowni. Pompa ttoczcieki do sita, pozbawione i statych > od 2mm, trafigjdo reaktoréw
SBR. Po oczyszczeniu biologicznym odptysv&anatem grawitacyjnym do rzeki. Na kanatglne
zainstalowana studnia pomiarowasdosciekdw.

Powstajcy osad jest stabilizowany tlenowo w komorze WSmpa zainstalowana w komorze
przetltacza osad do ggczacza, naginie osad podawany jest na ras po odwodnieniu mieszany
z wapnem.

Uktad technologiczny jest podatny na automatyczemwanie, z racji powtarzalda cyklu pracy.

Nowe obiekty technologiczne, ql¢ zakresem sterowania:

- pompowniaciekow (OB15) — (czyli obiekt oznaczony na projekzagosp. numerem 15) (2 kpl.
pomp do pracy przemiennej), pegarzemienn bedzie realizowat uktad sterowania

- reaktory SBR (OB 1a, 1b)

- komora wydzielonej stabilizacji osadu WS (OB2)

- budynek techniczny (OB3), w ktérym gainstalowane: dmuchawy (3 szt), zawory zedami
elektro-mechanicznymi (6 szt), pompy osadu (2 ezprdicy przemiennej)

- zag:szczacz osadu (OB5) — mieszadictpwe

Obiekty technologiczne z wypasmiem dostarczanym z wlasnym sterowaniem:
- sito zainstalowane w OB3

- prasa do odwadniania osadu (OB6)

- ukifad nawapniania osadu (OB7)

- pomiar ilagsci sciekdéw (OB4)

Obiekty powy:sze wymagaj objecia kontroh standw pracy i przesytania danych.

Powiazania nowego uktadu sterowania z obiektami isjnieni — naleéy pozostawd istniepcy ukiad
sterowania jako oddzielny, pomagajewentualnie iytkownikowi w doprowadzeniu go do stanu
petnej sprawnéti, z zastrzgeniem:

- nowy ukfad winien pehdi funkcjc nadzorcz nad istniegcym, szczegolnie w zakresie sterowania
praca pompsciekowych w pompowni gtéwnej (pompydin napetnig wszystkie reaktory SBR czyli
2 istniepce i 2 nowe) i musi tu liyporadek.

Uktad automatycznego sterowania winien ahwaac ciagta prag oczyszczalni w systemie
automatycznym, z miwoscia sterowaniagcznego prowadzonego z tablicy zasit@-sterowniczej,
zainstalowanej przy ugdzeniu lub przyciskami z szafy sterowniczej. Zakagomatycznego
sterowania i kontrola proceséw technologicznycHizearany przez system, winien ograni¢zgio
minimum obstug reczm.

Procesy technologiczne, r@ly maszyn i uradzer beda sterowane za pgeednictwem szafy
sterowniczej, wypog@nej w swobodnie programowalny sterownik przemystoRLC. System
sterupcy automatycznie rejestruje i przetwarza dane eksptyjne oczyszczalni i umdzen,
zapewniagjc sterowanie, wizualizagj stanu uradzean, programowanie oraz odczytywanie,
archiwizowanie danych i ich wydruk.

Lokalizacja szafy sterowniczej — n&fpze budynku prasy /OB6/, obok pomieszczenia diugf.

Monitoring pracy oczyszczalni¢hzie zrealizowany przez program wizualizacyjny dkolvy
synoptyk/. Kontakt operatora z systemem - poprazgykbwy panel operatorski. Wydruk danych —
drukarka termiczna.

Dla potrzeb sterowania obiekty oczyszczania zastgiposaone w aparatgrkontrolno-pomiarow,
jak nizej:
- pompownia sciekbw — sonda hydrostatyczna /lub odpowiednieflizejaca nasfpujace
ustawienia:
+ poziom minimalny — wydczanie pompyciekowej

+ poziom sredni” (zostanie okrdony $cislej w trybie roboczym) — unidiwi start cyklu
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pracy reaktora
+ poziom sredni wyzszy” — (jak wyzej) bedzie automatycznie wprowadzat cykl pépieszony

+ poziom max — alarm
- reaktory SBR — ultradvigkowe sondy poziomu (lub odpowiednie), realipg nastpujace
funkcje:

+ max poziomsciekbw — wyhczenie pompy, zamkegiie zaworu (ZN) doptywusciekdw
surowych

+ ustalone obikenie poziomusciekOw lub ustalona objos¢ (zlicza system) - zamkegie
zaworu (Z0O) odptywiéciekdw oczyszczonych.

+ ustalone obrenie poziomuciekOw lub ustalona olios¢ — zamkn¢cie zaworu spustu osadu
(S)

- zagszczacz osadu — sonda poziomu lub aazhiki ptywakowe — poziom mi sygnalizuje
potrzelz wylaczenia pompy podafej osad na praspoziom max — umdiwia uruchomienie
mieszadta osadu

- zagszczacz osadu — miernilkegigéci z ultradwiekowym czujnikiem — sygnalizuje potrzeb
uruchomienia prasy do osadu

Sterowanie pracreaktorow SBR — w funkcji czasu z uwgdhieniem sygnatow przekazywanych
przez aparatgrkontrolno-pomiarow.

Cykl pracy podstawowy - 12 godzin, 5 faz. Cyklgygrzyspieszony — 8 godzin, 5 faz.

FAZA1 — napelnianie i mieszanie — czas 1,5;god

- uruchomienie otwarcia zasuwy napetniania (ZN)

- zwiloka czasowa i uruchomienie pompy (aktualnie gigej) w pompowni gtownej. Warunek:
poziom sciekdw przekracza ustalonyrgdni”. Poziom nieoggnigty — system nie rozpoczyna
cyklu. Zazwyczaj 1 wdczenie pompy nie wystarczy do napetnienia reakt@gkliczne
zalkczanie dmuchawy wspotpraguagj z reaktorem na 10 minut, z przer@20 minut przez okres
1 godziny lub do czasu ostatecznego napetnienktaea Ewentualne, ponowne uruchomienie
pompy w pompowni — po aglnigciu poziomu sredniego” sciekow. Napetnianie i
napowietrzanie me skt odbywa chwilowo réwnoczénie. Wykczanie pompy — sygnatem od
poziomu mh. w pompowni lub poziomu max w reaktorze SBR, uwomlenie funkcji ,,on”
zaworu ZN.

FAZA 2 — napowietrzanie — czas 8 god

- zahczenie dmuchawy napowietrzania reaktora, pragfacl god.

praca cykliczna - przerwa w napowietrzaniu — 20,maca 10 min - przerwa 20 min =0,5 h
praca cigta 2 godz

praca cykliczna — jak uprzednio = 0,5h

praca cigta — 3 god

FAZA 3 — sedymentacja — czas 1,5 god
- 1 godz. - absolutny spokoj

- spust osadu — patrz faza 4

- 0,5 god — absolutny spokdj

FAZA 4 — odprowadzenie osadu - czas ca 0,%god

- uruchomienie otwarcia zasuwy /ZS/ na ruggci spustu osadu

- uruchomienie zamykania zasuwy /ZS/ po @bniu poziomusciekow w reaktorze o ca 6¢cm (z
mozliwoscia nastaw sterownika 1-15cm)

FAZA 5 — dekantacja - czas 0,5 ¢god

- po zakaczeniu fazy sedymentacji - uruchomienie otwarcisugegy /ZO/ na ruroaigu odptywu
sciekdéw oczyszczonych

- - po obnkeniu poziomusciekbw w reaktorze do ustalonego poziomu - urucleaiei funkcji
,0n” zaworu ZO.

Reaktor w stanie oczekiwania.z8& czas oczekiwania przekroczy 1 godgzisystem uruchamia
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cyklicznie dmuchaww uktadzie: praca 20 min - przerwa 10 min.
System uruchamia kolejny reaktor — ten, ktory oogekajdiuze].

W sytuacji kiedy po napetieniu reaktora, pozigeiekobw w pompowni gtownej przekraczérgdni
wyzszy”, system automatycznie realizuje cykl grgszony pracy reaktora.

Czasy trwania faz w cyklu prggieszonym:

Fazal-1,0 gad

Faza 2 — 5,0 gad(napow. 1, 5h — praca cykliczna 0,5h — napow. 3h)
Faza 3 — 1,0 gad(0,5h — spust osadu — 0,5h)

Faza 4 - 0,5 gad

Faza 5 -0,5 gad

Sterowanie prackomory wydzielonej stabilizacji (WS) — w funkcjeasu, w powgjzaniu z cyklami
pracy reaktorow SBR.
- dmuchawa napowietrzgja komog WS pracuje w sposobagjty z przerwami jak riej:

+ po uptywie 0,5 godz. od rozpecza fazy dekantacji w dowolnym reaktorze SBR gasje
wytaczenie i blokada dmuchawy napowietszaj komoe WS.

+ uruchomienie zamykania zaworu spustu osadu (Z3\leka czasowa — uruchomienie pompy
osadu w komorze WS — na cZasle okr&lony, z maliwoscia korekty nastawy w sterowniku

+ wytaczenie pompy osadu — zwioka czasowa uruchomieniedawy napowietrzania komory WS

Po uplywie 0,5 godz. od rozpagia fazy dekantacji w kolejnym reaktorze SBR — gage
powtOrzenie operacji jak wgj

Sterowanie praczag;szczacza osadu — w funkcji czasu, w p@aniu z cyklami pracy pompy osadu
w komorze WS.

+ wytaczenie pompy osadu w komorze (WS) + sygnat od spodiomu napetnienia zaggczacza —
zahczenie mieszadta gilowego osadu. Pracaagta 2 godziny — przerwa 1 godzina, powtarzanie
cyklu jak uprzednio.

+ zahczenie pompy osadu w komorze (WS) —agygkenie mieszadta giowego

+ obnizenie napelnienia zagzczacza do ustalonego poziomu - agyenie i blokada mieszadia
pretowego

2.5.2 Oprogramowanie aplikacyjne sterownika PLC

Oprogramowanie aplikacyjne sterownika PLC powinpehsiac wymagania funkcjonalne t.j.:

a/ odbieranie informacji binarnych i analagoh o stanie poszczeg6lnych mdpw i urzadzen
technologicznych,

b/ wysylanie rozkazéw binarnych i analogolwydo poszczegdélnych negdw i urzdzen
technologicznych, celem realizacji programu ékmeego w programie zainstalowanym w systemie
sterownikow.

Oprogramowanie powinno wypracowydva sygnaly przekroczenia progéw sygnalizacji
ostrzegawczej awaryjnej, blokad i zabezpiéczelem realizacji ich w logikach uktadow ster@wia
zabezpieczeoraz ostrzegania operatora o stanach odhiega) od normalnych.

Odbieranie i przetwarzanie wiell@ binarnych procesowych dotyczy zbierania danyamatow
takich jak:

- wyhczniki kraacowe
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- sygnalizatory dwustanowe np. poziomsnieinia,
- inne binarne elementy blokad i zabezpigcze

Oprogramowanie winno zapewnirealizacg algorytmow zdalnego sterowania rdami i
urzadzeniami, z niezgnymi blokadami technologicznymi.

Napedy powinny mi€ blokady od parametrow technologicznych, stanéveyianych napdéw z
uwzglkdnieniem zalgnosci logicznych i czasowych, np. uzahéenia wzajemne przesioikdw.

Napdy wazne z punktu bezpiecéstwa pracy instalacji powinny ndewbudowany algorytm
samoczynnego ponownego g&atenia po powrocie nagiia zasilajcego w rozdzielni.

Sterowanie sekwencyjne :

Sterowanie sekwencyjne powinno zapewnisterowanie catego ggu technologicznego lub
poszczegodlnych grup technologicznych dla zapewaiaotomatycznego rozruchu, odstawienia oraz
awaryjnego odstawienia.

Wizualizacja stanu nagow i parametrow procesowych na lokalnym paneluatpeskim

Na lokalnym panelu operatorskim powinienchyizualizowany stan procesu z $wietlaniem stanu
pracy napdow i diagnostyk (wyswietlaniem przyczyn nieprawidtowoi w dziataniu nagdow ).

2.5.3 Stosowana aparatura kontrolno-pomiarowa:

Ultrad zwiekowy pomiar poziomu lustra sciekéw PS2, PS3,PS4,PS5.
* Cel pomiaru:

Pomiar poziomu (ultradvickowy) w pompowni zastosowanyedizie do sterowania
procesem napetniania i ogréania zbiornika. Pomiar przekazywangdizie do centralnego
systemu sterowania i wizualizacji, gdziedhie wykorzystywany w procesie sterowania, do
podghdu i archiwizaciji.

* Miejsce montazu:

Pomiar zamontowany na zbiornikach pompowni i rei@kto
* Spos6b podiczenia:

Przetwornik paiczony z wejciem analogowym sterownika
Zasilanie przetwornika bezgrednio z ptli pradowej 4-20maA.
» Dane techniczne urgdzenia pomiarowego:

o - ultradiwiekowy przetwornik poziomu.
- plastikowa jednokomorowa obudowa.
- pokrycie czujnika: PP.
- uszczelnienie: EPDM.
- temperatura procesowa: -20...600C.
- 2-przewdowy, 4...20mA.
- cisnienie procesowe: max. 3bar abs.
- ustawiany zakres pomiarowy
- mazliwosé przeliczenia poziomu na @bpsé
- zintegrowany czujnik temperatury do kompensaugjian prdkosci propagacii fali
ultradzwickowej
-efekt samoczyszczenia membrany
- dopuszczenia: Dla stref niezagoaych wybuchem
- wskanik; obstuga: krzywa obwiedni wwietlana na wskaniku; przyciski
- podhczenie elektryczne: Diawik M20, 1P68
- czujnik; maks. zakres; Strefa martwa: 1-1/2"; &etz/ 2m mat. sypkie; 0.25m
- przylcze procesowe: Gwint 1SO228 G1-1/2, PP
- kat wiazki pomiarowej: 5°
- temperatura pracy: -40°C ... 80°C
- komunikacja ze SCADA: sygnat analogowy 4-20mA.
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Ptywakowy wylacznik poziomu

* Cel pomiaru:

Pomiar poziomu (ptywakowy) wykorzystywanyedzie do sterowania pracpomp
zatapialnej w studni. Jego zadaniemediie zahczenie pompy dla poziomu max.
Sygnalizacja max przekazywanadhie do centralnego systemu sterowania i wizuglizac
gdzie lzdzie wykorzystywana w procesie sterowania, do pmhigi archiwizacji.

* Miejsce montazu:

Pomiar zamontowanyebzie na poziomie suchobiegu i poziomu max dla poagigpialnej
w studni.
* Spos6b podiczenia:

Sygnalizator ptywakowy patzony 2zytowym kablem z uktadem sterowania.
» Dane techniczne urgdzenia pomiarowego:

Dlugos¢ kabla dla uradzenia pomiarowego 10m
Sygnalizator ptywakowy poziomu.
Zastosowanie: ciecze.

Mikroprzekcznik 250VAC/150VDC.

Materiat korpusu: PP (Polipropylen).

Kabel PVC.

Dtugos¢ kabla: 5m.

Temperatura pracy: 0°C ... 50°C

Ciezar: 1,05kg

Cisnienie dopuszczalne: 2bar

Ultrad zwiekowy pomiar przeptywu PEEL.

Przetwornik:

Przetwornik do wspotpracy z sondami ulttatkkowymi. Automatyczny system wykrywania typu
podhkczonej sondy. Wytia analogowe oraz przekakowe (maks. 6 przekaikéw). Wykonanie
jedno lub dwukanatowe. W zestawie dostarczanygesgram do konfiguracji i parametryzacji
przetwornika poprzez protokét cyfrowy. Movos¢ zdefiniowania do 32 punktéw linearyzacyjnych.
Dopuszczenia: dla stref niezagwaych wybuchem

Aplikacja: poziom + oprogramowanie do sterowgroanpami, optymalizacja pracy pomp
Obudowa, materiat: obudowa obiektowa PC, |P6&ANEX

Obsluga: wgwietlacz podwietlany + przyciski

Zasilanie: 90-253VAC

llos¢ wejs¢ : 1x czujnik FDU9x/8x

Wyjscie binarne: 6x zestyk, SPDT

Wyjscie: 4..20mA

Wejscie dodatkowe: 4x sygnalizator poziomu + 1x terapea PT100

Rejestracja wartei mierzonych: wersja podstawowa

Jzyk obstugi: pl,

Opcje dodatkowe: wersja podstawowa

Dopuszczenia: dla stref niezagomych wybuchem

Przyhcze procesowe: gwint ISO228 G1, PVDF

Dlugos¢ kabla: 20m

Opcje dodatkowe: wersja podstawowa

Czujnik:

Czujnik ultradwickowy do bezkontaktowego pomiaru poziomu. Wspotpmpezetwornikami j.w.
Diugos¢ kabla do 10m. Materiat czujnika PVDF. Temp. pra4¥...950C Ginienie maks 4bar abs.
Strefa martwa : 40cm. Maks. zakres pomiarowy w wkagh odniesienia: Ciecze : 20m, Materialy
sypkie: 10m Efekt samo-czyszczenia membrany

:: czujnik spawany, brak uszczelnienia, IP68.

i automatyczne rozpoznawanie typu czujnika przeetornik

Dopuszczenia: dla stref niezagomych wybuchem

>NI>TmWORLR>ORRPZT
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Przyhcze procesowe: gwint ISO228 G1, PVDF
Dlugos¢ kabla: 10m

Opcje dodatkowe: wersja podstawowa
Wspornik montazowy :

Wspornik montaowy. Materiat: 316Ti. Zastosowanie: Rama maontaa /uchwyt nécienny,
Pozostale niezliine elementy montawe do zainstalowania i uruchomienia sondy :
Wykonanie warsztatowe

Uwaga: dostawa przeptywomierza i jego uruchomiergbodzi w zakres bray
technologicznej. W zakres brgnautomatyki wchodzi wprowadzenie sygnatow do steika PLC i
wprowadzenie do algorytmow sterowania

26 ZEWNETRZNE POMIAROWE | STEROWNICZE SIECI KABLOWE

Do odbiornikéw technologicznych oraz rozdzielnietechnologicznych natg utozy¢ kable
zasilapce i sterownicze o typach i przekrojach podanyalsechemacie rozdzielnic gtbwnych "RG2”"
i "RS” oraz wyszczegolnionych w dzienniku kablowyponizej. Pod drogami i w miejscach
skrzyzowan z uzbrojeniem podziemnym kable osiomurami z polietylenu o wysokiejegtasci
HDPE i srednicach dostosowanych do przekrojow kabli. Prapdowadzeniem kabli do punktow
przytaczenia , nalgy zostawé zapasy po 1,5m.

Rozprowadzenie kabli pokazano na rys. nr E-O3egto elektrycznego. Trasdobrano
optymalnie do przewidywanych miejsc lokalizacji ltab urzadzeh , we wzajemnej koordynaciji z
innymi brarzami. Kable uklada zgodnie z norm PN-76/E/05125, N-SEP-004 oraz innymi

przepisami obowdizujacymi w tym zakresie.

Oznaczenie kabla |Pocz atek pot aczenia Koniec pot aczenia Typ kabla DhE?n? s¢
LISTA KABLI | PRZEWODOW STEROWNICZYCH, ZASILAJ ACYCH i POMIAROWYCH URZ ADZENIA UKt ADU
TECHNOLOGICZNEGO
ROZDZIELNICA RS

RS -A- RG Rozdzielnica technologiczna | Istniejaca rozdzielnica automatyki - | 2 X NETSET UTPw
RS - dyspozytornia RG 5e  (4x2x0,5) LAN

RS -Z1- SK1.2 | Rozdzielnica technologiczna | Skrzynka sterowania lokalnego YKY-zo 0,6/1,0kV
RS - dyspozytornia - SK1.2 (W13) / Ob.15 - Strumienica | 4x2,5
obw.2.1 $ciekdw PS3 - zasilanie

RS -S1- SKL1.2 | Rozdzielnica technologiczna | Skrzynka sterowania lokalnego YKSY 0,6/1,0kV
RS - dyspozytornia - SK1.2 (W13) / Ob.15 - Strumienica | 5x1,5
obw.2.1 $ciekdw PS3 - sterowanie

RS -Z2- SKL1.1 | Rozdzielnica technologiczna | Skrzynka sterowania lokalnego YKY-zo 0,6/1,0kV
RS - dyspozytornia - SK1.1 (W1l) / Ob.15 - Pompa 4x4
obw.2.2 $ciekdw PS1 - zasilanie

RS -S2- SKL1.1 | Rozdzielnica technologiczna | Skrzynka sterowania lokalnego YKSY 0,6/1,0kV
RS - dyspozytornia - SK1.1 (W11) / Ob.15 - Pompa 5x1,5
obw.2.2 $ciekdw PS1 - sterowanie

RS -Z3- SKL1.1 | Rozdzielnica technologiczna | Skrzynka sterowania lokalnego YKY-zo 0,6/1,0kV
RS - dyspozytornia - SK1.1 (W12) / Ob.15 - Pompa 4x4
obw.2.3 $ciekdw PS2 - zasilanie

RS -S3- SKL1.1 | Rozdzielnica technologiczna | Skrzynka sterowania lokalnego YKSY 0,6/1,0kV
RS - dyspozytornia - SK1.1 (W12) / Ob.15 - Pompa 5x1,5
obw.2.3 Sciekdw PS2 - sterowanie

RS -Al- SKL1.1 | Rozdzielnica technologiczna | Skrzynka sterowania lokalnego YKSLYekw
RS - dyspozytornia - SK1.1 /Ob.15 - Ultradzwigkowa 0,6/1,0kV 4x1,5
obw.2.4 sonda poziomu SP1.1

RS -A2- SK1.1 | Rozdzielnica technologiczna | Skrzynka sterowania lokalnego YKSY 0,6/1,0kV
RS - dyspozytornia - SK1.1 / Ob.15 - Wytgczniki 7x1,5
obw.2.5 plywakowe WP1.1-3

RS -Z- RWS | Rozdzielnica tech_nologlczna Szafa technologiczna RWS / Ob.3 - YKY-zo 0,6/1,0kV
RS - dyspozytornia - obw. . . L 5x4
27 Sito mechaniczne - zasilanie

RS -S- RWS | Rozdzielnica tech_nologlczna Szafa technologiczna RWS / Ob.3 - YKSY 0,6/1,0kV
RS - dyspozytornia - obw. . . L 7x1,5
27 Sito mechaniczne - monitoring
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RS -Z- RWZ | Rozdzielnica technologiczna . YKY-zo0 0,6/1,0kV
RS - dyspozytornia - obw. Szafa technologiczna RWZ / Ob.5 - 5x2.5
o8 Zageszczacz - zasilanie
RS -S- RWZ |Rozdzielnica technologiczna | o ¢ technologiczna RWZ / Ob.5 - YKSY 0,6/1,0kV
RS - dyspozytornia - obw. o 7x1,5
o8 Zageszczacz - monitoring
RS -A- SSP3 | Rozdzielnica technologiczna | Szafka przytaczeniowa SSP3/ Ob.5 | YKSLYekw
RS - dyspozytornia - obw. - Zageszczacz -Ultradzwiekowa 0,6/1,0kV 4x1,5
2.8.1 sonda poziomu osadu - SP3
RS -Z- RWP | Rozdzielnica tech_nologlczna Szafa technologiczna RWP / Ob.6 YKY-zo 0,6/1,0kV
RS - dyspozytornia - obw. o 5x4
29 - Prasa - zasilanie
RS -S- RWP | Rozdzielnica tech_nologlczna Szafa technologiczna RWP / Ob.6 YKSY 0,6/1,0kV
RS - dyspozytornia - obw. g 7x1,5
29 - Prasa - monitoring
RS -Z- RWW | Rozdzielnica tech_nologlczna Szafa technologiczna RWW / Ob.6 YKY-zo 0,6/1,0kV
RS - dyspozytornia - obw. . o 5x2,5
210 - Wapnowanie - zasilanie
RS -S- RWW | Rozdzielnica tech_nologlczna Szafa technologiczna RWW / Ob.6 YKSY 0,6/1,0kV
RS - dyspozytornia - obw. . e 7x1,5
210 - Wapnowanie - monitoring
RWP -S- RWW | Szafa technologiczna RWP / | szafa technologiczna RWW / Ob.6 | YKSY 0,6/1,0kV
Ob.6 - Prasa - Wapnowanie 7)(1,5
RS -Z- PPE1l | Rozdzielnica technologiczna | Przeptywomierz ptyngcych sciekéw | YKY-zo 0,6/1,0kV
RS - dyspozytornia - obw. PPE1 / Ob.4 (studnia pomiarowa) - | 3x1,5
2.14 zasilanie
RS -A- PPE1l | Rozdzielnica technologiczna | Przeptywomierz ptynacych sciekdw | YKSLYekw
RS - dyspozytornia - obw. PPE1 / Ob.4 (studnia pomiarowa) - | 0,6/1,0kV 4x1,5
2.14 sygnalizacja
RS -Z1- SK2 Rozdzielnica technologiczna Skrzynka sterowania lokalnego TOPFLEX-EMC-UV-
RS - dyspozytornia - SK2 (VV21) /Ob.2 - Pompa osadu 2YSLCY-J 0,6/1,0kV
obw.2.15 POL1 - zasilanie 4x4
RS -S1- SK2 Rozdzielnica technologiczna | Skrzynka sterowania lokalnego YKSY 0,6/1,0kV
RS - dyspozytornia - SK2 (W21) / Ob.2 - Pompa osadu |5x1,5
obw.2.15 PO1 - sterowanie
RS -Z2- SK2 Rozdzielnica technologiczna Skrzynka sterowania lokalnego TOPFLEX-EMC-UV-
RS - dyspozytornia - SK2 (\sz) /Ob.2 - Pompa osadu 2YSLCY-J 0,6/1,0kV
obw.2.16 POL1 - zasilanie 4x4
RS -S2- SK2 Rozdzielnica technologiczna | Skrzynka sterowania lokalnego YKSY 0,6/1,0kV
RS - dyspozytornia - SK2 (W22) / Ob.2 - Pompa osadu | 5x1,5
obw.2.16 PO1 - sterowanie
RS -Al- SK2 Rozdzielnica technologiczna | Skrzynka sterowania lokalnego YKSLYekw
RS - dyspozytornia - SK2 /Ob.2 - Ultradzwiekowa 0,6/1,0kV 4x1,5
obw.2.17 sonda poziomu SP2.1
RS -A2- SK2 Rozdzielnica technologiczna | Skrzynka sterowania lokalnego YKSY 0,6/1,0kV
RS - dyspozytornia - SK2 / Ob.2 - Wytaczniki 7x1,5
obw.2.18 plywakowe WP2.1-3
RS -Z- WZS1 | Rozdzielnica technologiczna B YKY-zo0 0,6/1,0kV
RS - dyspozytornia - Wyi.qcz.nlk zasuwy WZS1/0Ob. 3 - 5x2.5
zasilanie
obw.2.19
RS -S- WZS1 | Rozdzielnica technologiczna . YKSY 0,6/1,0kV
RS - dyspozytornia - Wyiqcznlk zasuwy WZS1/Ob. 3 - 9x1.5
sterowanie
obw.2.19
RS -Z- WZS2 | Rozdzielnica technologiczna . YKY-zo 0,6/1,0kV
RS - dyspozytornia - Wyi_qcz_nlk zasuwy WZS2/ Ob. 3 - 5x2.5
zasilanie
obw.2.20
RS -S- WZS2 | Rozdzielnica technologiczna . YKSY 0,6/1,0kV
RS - dyspozytornia - \S/\t/gigsvz;r::(ezasuwy WzS2/0b. 3 - 9x1,5
obw.2.20
RS -Z- WZO1 | Rozdzielnica technologiczna . YKY-zo 0,6/1,0kV
RS - dyspozytornia - \Z/\g*“agﬁgk zasuwy WZ01/0b. 3 5x2,5
obw.2.21
RS -S- WZO1 | Rozdzielnica technologiczna . YKSY 0,6/1,0kV
RS - dyspozytornia - \S/\t/gigsvz;r::(ezasuwy WzO1/0b.3- 9x1,5
obw.2.21
RS -Z- WZO02 | Rozdzielnica technologiczna YKY-zo 0,6/1,0kV

RS - dyspozytornia -
obw.2.22

Whytgcznik zasuwy WZO2 / Ob. 3 -
zasilanie

5x2,5
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RS -S- WZO02 | Rozdzielnica technologiczna . YKSY 0,6/1,0kV
RS - dyspozytornia - Wylgcznik zasuwy WZ02/ Ob. 3 - 9xL.5
sterowanie
obw.2.22
RS -Z- WZNL1 | Rozdzielnica technologiczna : YKY-zo 0,6/1,0kV
RS - dyspozytornia - Wyi.qcz.nlk zasuwy WZN1/Ob. 3 - 5x2.5
zasilanie
obw.2.23
RS -S- WZN1 | Rozdzielnica technologiczna . YKSY 0,6/1,0kV
RS - dyspozytornia - Wylacznik zasuwy WZN1/Ob. 3 - 9x1.5
sterowanie
obw.2.23
RS -Z- WZN2 | Rozdzielnica technologiczna . YKY-zo 0,6/1,0kV
RS - dyspozytornia - Wytacznik zasuwy WZN2 / Ob. 3 - 5x2.5
zasilanie
obw.2.24
RS -S- WZN2 | Rozdzielnica tech_nologlczna Wylacznik zasuwy WZN2 / Ob. 3 - YKSY 0,6/1,0kV
RS - dyspozytornia - sterowanie 9x1,5
obw.2.24
RS -Z1- SK3 Rozdzielnica technologiczna Skrzynka sterowania lokalnego TOPFLEX-EMC-UV-
RS - dyspozytornia - SK3 (W31) / Ob.3 - Dmuchawa 2YSLCY-J 0,6/1,0kV
obw.2.25 napowietrzania D1 - zasilanie 4x4
RS -S1- SK3 Rozdzielnica technologiczna | Skrzynka sterowania lokalnego YKSY 0,6/1,0kV
RS - dyspozytornia - SK3 (W31) / Ob.3 - Dmuchawa 7x1,5
obw.2.25 napowietrzania D1 - sterowanie
RS -Al- SK3 Rozdzielnica technologiczna | Skrzynka sterowania lokalnego YKSLYekw
RS - dyspozytornia - SK3 (W31) / Ob.3 - Dmuchawa 0,6/1,0kV 4x1,5
obw.2.25 napowietrzania D1 - sygnalizacja
RS -Z2- SK3 Rozdzielnica technologiczna Skrzynka sterowania lokalnego TOPFLEX-EMC-UV-
RS - dyspozytornia - SK3 (W32) / Ob.3 - Dmuchawa 2YSLCY-J 0,6/1,0kV
obw.2.26 napowietrzania D2 - zasilanie 4x4
RS -S2- SK3 Rozdzielnica technologiczna | Skrzynka sterowania lokalnego YKSY 0,6/1,0kV
RS - dyspozytornia - SK3 (W32) / Ob.3 - Dmuchawa 7x1,5
obw.2.26 napowietrzania D2 - sterowanie
RS -A2- SK3 Rozdzielnica technologiczna | Skrzynka sterowania lokalnego YKSLYekw
RS - dyspozytornia - SK3 (W32) / Ob.3 - Dmuchawa 0,6/1,0kV 4x1,5
obw.2.26 napowietrzania D2 - sygnalizacja
RS -Z3- SK3 Rozdzielnica tech_nologlczna Skrzynka sterowania lokalnego TOPFLEX-EMC-UV-
RS - dyspozytornia - SK3 (W33) / Ob.3 - Dmuchawa 2YSLCY-J 0,6/1,0kV
obw.2.27 napowietrzania D5 - zasilanie 4x4
RS -S3- SK3 Rozdzielnica technologiczna | Skrzynka sterowania lokalnego YKSY 0,6/1,0kV
RS - dyspozytornia - SK3 (W33) / Ob.3 - Dmuchawa 7x1,5
obw.2.27 napowietrzania D5 - sterowanie
RS -A3- SK3 Rozdzielnica technologiczna | Skrzynka sterowania lokalnego YKSLYekw
RS - dyspozytornia - SK3 (W33) / Ob.3 - Dmuchawa 0,6/1,0kV 4x1,5
obw.2.27 napowietrzania D5 - sygnalizacja
RS -Z4- SK3 Rozdzielnica technologiczna | Skrzynka sterowania lokalnego YKY-zo 0,6/1,0kV
RS - dyspozytornia - SK3/0b.3 - Wentylator dmuchawy | 4x1,5
obw.2.28 napowietrzania D1 - zasilanie
RS -Z5- SK3 Rozdzielnica technologiczna | Skrzynka sterowania lokalnego YKY-zo 0,6/1,0kV
RS - dyspozytornia - SK3/0b.3 - Wentylator dmuchawy | 4x1,5
obw.2.29 napowietrzania D2 - zasilanie
RS -Z6- SK3 Rozdzielnica technologiczna | Skrzynka sterowania lokalnego YKY-zo 0,6/1,0kV
RS - dyspozytornia - SK3/0b.3 - Wentylator dmuchawy | 4x1,5
obw.2.30 napowietrzania D5 - zasilanie
SK3 -Z1- SE- Skrzynka sterowania ] TOPFLEX-EMC-UV-
D1 lokalnego SK3 (W31) - Skrzynka przytaczeniowa 2YSLCY-J 0,6/1,0kV
o dmuchawy napowietrzania D1 Ax4
zasilanie
SK3 -Al- SE- Skrzynka sterowania Skrzynka przylaczeniowa YKSLYekw
D1 Iokalnggo _SK3 (W31) - dmuchawy napowietrzania D1 0,6/1,0kV 4x1,5
sygnalizacja
SK3 -Z2- SE- Skrzynka sterowania ] TOPFLEX-EMC-UV-
D2 | |okalnego SK3 (W32) - Skrzynka przytgczeniowa 2YSLCY-J 0,6/1,0kV
L dmuchawy napowietrzania D2 Ax4
zasilanie
SK3 -A2 SE- Skrzynka sterowania . YKSLYekw
) Skrzynka przytaczeniowa
D2 Iokalne;go _SK3 (W32) dmuchawy napowietrzania D2 0,6/1,0kV 4x1,5
sygnalizacja
SK3 -Z3- SE- Skrzynka sterowania ] TOPFLEX-EMC-UV-
D5 lokainego SK3 (W33) - Skrzynka przytgczeniowa 2YSLCY-J 0,6/1,0kV
o dmuchawy napowietrzania D5 Ax4
zasilanie
SK3 -A3- SE- Skrzynka sterowania . YKSLYekw
D5 | lokalnego SK3 (W33) - Skrzynka przytaczeniowa 0,6/1,0kV 4x1,5

sygnalizacja

dmuchawy napowietrzania D5
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SK3 -Z4- WD1 | Skrzynka sterowania o Wentylator WD1 dmuchawy YKY-zo 0,6/1,0kV
lokalnego SK3 - zasilanie . . 4x1,5
napowietrzania D1
wentylatora dmuchawy D1
SK3 -Z5- WD2 | Skrzynka sterowania o Wentylator WD2 dmuchawy YKY-zo 0,6/1,0kV
lokalnego SK3 - zasilanie . . 4x1,5
napowietrzania D2
wentylatora dmuchawy D2
SK3 -Z6- WD5 | Skrzynka sterowania o Wentylator WD5 dmuchawy YKY-zo 0,6/1,0kV
lokalnego SK3 - zasilanie . . 4x1,5
napowietrzania D5
wentylatora dmuchawy D5
RS -A- SSP4 | Rozdzielnica technologiczna | Szafka przytaczeniowa SSP4/ Ob. | YKSLYekw
RS - dyspozytornia - obw. SBR 1a -Ultradzwigkowa sonda 0,6/1,0kV 4x1,5
2.31 poziomu osadu - SP4
RS -A- SSP5 | Rozdzielnica technologiczna | Szafka przytaczeniowa SSP5/ Ob. | YKSLYekw
RS - dyspozytornia - obw. SBR 1b -Ultradzwigkowa sonda 0,6/1,0kV 4x1,5
2.32 poziomu osadu - SP5

2.7 GLOWNY WYL ACZNIK PRZECIWPO ZAROWY PRADU

Glowny przeciwpearowy wyhcznik peadu dla czsci oczyszczalni zasilanej z rozdzielnicy RG2
Zlokalizowany lkdzie na zewetrznejscianie , obok drzwi wégiowych do hali prasy

2.8 OHRONA PRZECIWPOZAROWA

Ochrore przed paarem spowodowanym instalacglektryczm zapewniaj wytaczniki r&znicowo-
pradowe o pidzie zadziatania = 30 mA, ktére spetniapwniez rolg kontroli stanu izolacji .
Dodatkowo zastosowano przewody i kable o izolagjnacnionej t.j. 0,6/1 kV oraz 450/750 V.
Ochrore stanowt beda tez uszczelnienia prz&j tras przewoddw i kabli przez mde strefy
pozarowe, 0 wytrzymakzi ogniowej rownej wytrzymakei przegrody

2.9 OCHRONA OD PORAZEN

Sie¢ niskiego napicia pracowé bedzie w ukladzie TN-C-S z zaprojektowsadodatkovs ochrora
przed dotykiem bezgoednim przez szybkie ogizenie napicia zgodnie z PN-IEC 60364-4.
Ochronie podlegaj wszystkie rozdzielnice i tablice rozdzielcze onagzystkie obwody z nich
zasilane. Przewody ochronne rngleloprowadzi do wszystkich nagglow i uradzen elektrycznych.
Wszystkie urgdzenia ochronne dobrano w oparciu o obliczesthriczne

2.10 OCHRONA PRZECIWPRZEPI ECIOWA

Celem ograniczenia negatywnych skutkéw udarow zéwemych oraz przepé w Ssieci

elektroenergetycznej , zaprojektowano ochrprzeciwprzepiciowa Stosujc :

- w RG2 - ochronniki przeciwprzegiowe klasy B i C , zapewniga ochrorg dla wszystkich
urzadzea do poziomu < 1,5kV

- w pozostatych rozdzielnicach — ochronnikstopnia , zapewniaga ochror dla wszystkich
urzadzea do poziomu < 1,0kV

3 UWAGI KO NCOWE

Wszystkie roboty wykona zgodnie z Polskimi Normami oraz sziuk budowlan

i zgodnie z "Warunkami technicznymi wykonania i @b rob6t budowlano-montawych”. Czs¢
lll. Roboty elektryczne.

Wszelkie materialy, wyroby i ugglzenia stosowane na budowie powinny odpowiamtipowiednim
normom, odnénym przepisom ich stosowania, wykorzystania i¢ bgtosowane zgodnie z
dokumentagj zgodnie z art.10 Prawa Budowlanego wraz zngszymi oraz przepisami Ministra
Planowania Przestrzennego i Budownictwa z 19.12.19@raz z péniejszymi zmianami.
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Wszystkie materiaty i elementy budowlane dopuszezbmstosowania na budowie winny posiéada

stosowne polskie certyfikaty, atest§wiadectwa dopuszczenia ITB, PZH oraz innych wymaghan
instytucji .

Przedmiotowy projekt podlega ochronie przewidzianejw ustawie o prawie autorskim i

prawach pokrewnych i nie dopuszcza wprowadzania wim jakichkolwiek zmian bez zgody
autora.
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SCHEMAT STEROWANIA I MONITORINGU
DLA OCZYSZCZALNI SCIEKOW W m. GOZD

KLIENT: URZAD GMINY GOZD

Nr. projektu : 0S_GOZD_AKPiA_2012

SYSTEM STEROWNIA OCZYSZCZALNI BIOLOGICZNEJ NA PODSTAWIE PROJEKTU TECHNOLOGICZNEGO

czesS¢ rysunkowa
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Spis tresci

Kolumna X: automatycznie wygenerowana strona zostata edytowana recznie F06_001
Strona Dodatkowe pole strony Data Opracowat

/1 Oktadka 2012-07-23 R.Sala
/2 Spis tresci : /1 - =RS/26 2012-07-23 R.Sala
/2.a Spis tresci : =RS/27 - =RS/59 2012-07-23 R.Sala
/2.b Spis tresci : =RS/60 - =RS/71 2012-07-23 R.Sala
/3 Zestawienie listew zaciskowych : =RS+-PLC_F5 - =RS+-X53 2012-07-21 R.Sala
=RS/1 Informacje ogdlne 2012-07-21 R.Sala
=RS/2 Schemat ideowy rozdzielni RS - cz1 2012-07-18 R.Sala
=RS/3 Schemat ideowy rozdzielni RS - cz2 2012-07-17 R.Sala
=RS/4 Schemat ideowy rozdzielni RS - cz3 2012-07-17 R.Sala
=RS/5 Schemat zasilania Rozdzileni RS_cz1 2012-07-21 R.Sala
=RS/6 Schemat zasilania Rozdzileni RS_cz2 2012-07-21 R.Sala
=RS/7 Napiecie zasilajace 24VDC 2012-07-21 R.Sala
=RS/7a Napiecie 24 VDC - zasilanie PLC 2012-07-21 R.Sala
=RS/7b Napiecie 24 VDC cz2 2012-07-21 R.Sala
=RS/8 Schema zasilania i sterowania pompa PS1 2012-07-21 R.Sala
=RS/9 Schema zasilania i sterowania pompa PS2 2012-07-21 R.Sala
=RS/10 Zasilanie i sterowanie mieszadtem PS3 2012-07-21 R.Sala
=RS/11 Pompownia $ciekéw - sonda poziomu SP1.1 2012-07-21 R.Sala
=RS/12 Pompownia $ciekéw - wytaczniki ptywakowe 2012-07-18 R.Sala
=RS/13 Schema zasilania i sterowania pompa PO1 2012-07-21 R.Sala
=RS/14 Schema zasilania i sterowania pompa PO2 2012-07-18 R.Sala
=RS/15 Pompownia osadu - sonda poziomu SP2 2012-07-21 R.Sala
=RS/16 Pompownia osadu - wylaczniki ptywakowe 2012-07-21 R.Sala
=RS/17 Schemat zasilania i sterowania zasuwg ZS1 2012-07-21 R.Sala
=RS/18 Schemat zasilania i sterowania zasuwa ZS2 2012-07-18 R.Sala
=RS/19 Schemat zasilania i sterowania zasuwa ZO1 2012-07-18 R.Sala
=RS/20 Schemat zasilania i sterowania zasuwg 202 2012-07-18 R.Sala
=RS/21 Schemat zasilania i sterowania zasuwg ZN1 2012-07-18 R.Sala
=RS/22 Schemat zasilania i sterowania zasuwg ZN2 2012-07-21 R.Sala
=RS/23 Monitoring sygnatéw z szafy RWS 2012-07-21 R.Sala
=RS/24 Monitoring sygnatéw z szafy RWZ 2012-07-18 R.Sala
=RS/25 Zageszczacz osadu - sonda poziomu SP3 2012-07-21 R.Sala
=RS/26 Monitoring sygnatéw z szafy RWP 2012-07-18 R.Sala

1 2.a
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Spis tresci

Kolumna X: automatycznie wygenerowana strona zostata edytowana recznie F06_001
Strona Opis stron Dodatkowe pole strony Data Opracowat X

=RS/27 Zasilanie dmuchawy D1 2012-07-18 R.Sala

=RS/28 Sterowanie silnika D1 2012-07-21 R.Sala

=RS/29 Zasilanie dmuchawy D2 2012-07-18 R.Sala

=RS/30 Sterowanie silnika D2 2012-07-21 R.Sala

=RS/31 Zasilanie dmuchawy D5 2012-07-18 R.Sala

=RS/32 Sterowanie silnika D5 2012-07-21 R.Sala

=RS/33 rezerwa strony 2012-07-21 R.Sala

=RS/34 Monitoring sygnatéw z szafy RWW 2012-07-19 R.Sala

=RS/35 Zageszczacz osadu - sonda poziomu SP4 2012-07-21 R.Sala

=RS/36 Zageszczacz osadu - sonda poziomu SP5 2012-07-21 R.Sala

=RS/37 rezerwa strony 2012-07-18 R.Sala

=RS/38 rezerwa strony 2012-07-21 R.Sala

=RS/39 Ultradzwiekowa sonda przeptywu 2012-07-21 R.Sala

=RS/40 Modut wejs¢ cyfrowych MOD1 cz.1 2012-07-21 R.Sala

=RS/41 Modut wejs¢ cyfrowych MOD1 cz.2 2012-07-21 R.Sala

=RS/42 Modut wejs¢ cyfrowych MOD2 cz.1 2012-07-18 R.Sala

=RS/43 Modut wejs¢ cyfrowych MOD2 cz.2 2012-07-18 R.Sala

=RS/44 Modut wejs¢ cyfrowych MOD3 cz.1 2012-07-21 R.Sala

=RS/45 Modut wejs¢ cyfrowych MOD3 cz.2 2012-07-18 R.Sala

=RS/46 Modut wejs¢ cyfrowych MOD4 cz.1 2012-07-21 R.Sala

=RS/47 Modut wejs¢ cyfrowych MOD4 cz.2 2012-07-18 R.Sala

=RS/48 Modut wyjé¢ cyfrowych MOD5 cz.1 2012-07-21 R.Sala

=RS/49 Modut wyjé¢ cyfrowych MOD5 cz.2 2012-07-18 R.Sala

=RS/50 Modut wejs¢ cyfrowych MOD9 cz.1 2012-07-18 R.Sala

=RS/51 Modut wejs¢ cyfrowych MOD9 cz.2 2012-07-18 R.Sala

=RS/52 rezerwa strony 2012-07-21 R.Sala

=RS/53 rezerwa strony 2012-07-21 R.Sala

=RS/54 PLC-modut 1- wejscia binarne - przeglad 2012-07-18 R.Sala

=RS/55 PLC-modut 2- wejscia binarne - przeglad 2012-07-18 R.Sala

=RS/56 PLC-modut 3- wejscia binarne - przeglad 2012-07-18 R.Sala

=RS/57 PLC-modut 4- wejscia binarne - przeglad 2012-07-18 R.Sala

=RS/58 PLC-modut 5- wyjscia binarne - przeglad 2012-07-18 R.Sala

=RS/59 PLC-modut 6- wyjscia binarne - przeglad 2012-07-18 R.Sala
2 2.b
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Kolumna X: automatycznie wygenerowana strona zostata edytowana recznie F06_001
Strona Opis stron Dodatkowe pole strony Data Opracowat X

=RS/60 PLC-modut 7- wejscia analogowe - przeglad 2012-07-18 R.Sala

=RS/61 PLC-modut 8- wejscia analogowe - przeglad 2012-07-18 R.Sala

=RS/62 PLC-modut 9- wejscia binarne - przeglad 2012-07-18 R.Sala

=RS/63 Konfiguracja sieci LAN - potaczenia sterownikéw PLC 2012-07-23 R.Sala

=RS/64 RG1 - STEROWNIK PLC 2012-07-21 R.Sala

=RS/65 RG1 - PANEL 2012-07-21 R.Sala

=RS/66 rezerwa strony 2012-07-21 R.Sala

=RS/67 RS - ETHERNET SWITCH 2012-07-21 R.Sala

=RS/68 RS - STEROWNIK PLC 2012-07-18 R.Sala

=RS/69 RS - PANEL 2012-07-21 R.Sala

=RS/70 Rozdzielnia RS - rozmieszczenie elementow 2012-07-21 R.Sala

=RS/71 Rozdzielnia RS - elewacja i wymiary 2012-07-18 R.Sala
2.a 3
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Zestawienie listew zaciskowych F14 001
Zaciski
Listwa zaciskowa Tekst definiujacy listwy zaciskowe i _ Liczba Strona graficzna planéw zaciskow
Pierwsza Ostatnia Suma PE Suma N catkowita

=RS-PLC_F5 F1 F1 0 0 3
=RS-PLC_F6 0 0 1
=RS-X0 PE PE 0 0 1
=RS-X4 PE PE 0 0 1
=RS-X5 5 8 0 0 4
=RS-X6 1 10 0 0 10
=RS-X7 1 10 0 0 10
=RS-X11 1 4 0 0 4
=RS-X12 1 4 0 0 4
=RS-X13 1 0 0 4
=RS-X15 1 0 0 3
=RS-X22 1 16 0 0 12
=RS-X31 1 4 0 0 4
=RS-X32 1 13 0 0 17
=RS-X33 1 13 0 0 13
=RS-X34 1 13 0 0 13
=RS-X35 1 13 0 0 13
=RS-X36 1 13 0 0 13
=RS-X37 1 13 0 0 13
=RS-X51 10 24 0 0 13
=RS-X52 10 24 0 0 12
=RS-X53 10 24 0 0 11

2.b =RS/1
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OPIS KOLOROW PRZEWODOW

1 WHITE : WH BIALY

2 BROWN : BN BRAZOWY

3 GREEN :  GN ZIELONY

4 YELLOW : YE Z0LTY

5 GREY : GY SZARY

6 PINK i PK ROZOWY

7 BLUE :  BU NIEBIESKI

8 RED :  RD CZERWONY

9 BLACK : BK CZARNY

10 VIOLET ©VT FIOLETOWY

11 GREY-PINK GY-PK SZARO-ROZOWY
12 RED-BLUE RD-BU CZERWONO-NIEBIESKI

KOMPONENTY INSTALACII

INFORMACIE OGOLNE

DANE ELEKTRYCZNE:

Napiecie sieci 3x400VAC/-/PE/50HZ
P (moc nominalna) 48 KW

I (prad nominalny) 90A

Max. bezpiecznik 100 A

Napiecie sterowania 24VDC

Napiecie sygnalizacji 24VDC

Napiecie zasilania 24VDC

Przekrdj kabla 4 x 70 mm2
Bezpiecznik na zasilaniu : 3x125

POLACZENIA

Musi by¢ zachowana kolejnosc potaczen

Szafa rozdzielcza:

Kolor szafki rozdzielczej:

Na zewnatrz RAL 7035, structur
Wewnatrz . EMV
Tabliczka znamionowa  GALVANIZED

Wymiary szafki rozdzileczej:
BxHXT (mm) 1200x2000x500

Cokot kablowy: Tak 100mm
Wejscie kabli do szafki: Dotem
Syganalizacja i przefaczniki: na drzwiach frontowych

UWAGA:

Rozdzielnia jest zbudowany zgodnie z:
VDE 0660 PART 500, IEC 439

+RS . ROZDZIELNIA STEROWNICZA i kolejnoéc oznaczenia stykow ; - -
+RG2 ; ROZDZIELNIA ZASILAJACA 253{3(%'3 faczeniowa dobrana zostata na napiecie znamionowe
+PG : POMPOWNIA GEOWNA | |
+PO : POMPOWNIA OSADU ° ° Napigcie nominalne 660V
+RWW : SILOS / ZBIORNIK PRZYIMUJACY Napiecie maksymalne 660V
+20 :  ZASUWA ODCINAJACA . ” Ochrona IP IP 55
+WZ : ZAGESZCZACZ OSADU s a
+BP_S SILOS
+SIGN . OSWIETLENIE 14 5 Okablowanie: przewody elastyczne
+FL . PRZEWOD TtOCZNY zgodnie z kolorami, w’,{ozone w korytkach
+BLI : SRODEK ANTYADHEZYINY POMPA DOZUJACA grzebieniowych, zakonczone opisem i tylejka
DOBRZE ZLE
PLC-SIGNALS MIN. 0,75 gmm
. . . .. PLC POTENTIALS MIN. 0,75 gmm
Kodowania kolorami nalezy podac: NIE OTHER POTENTIALS MIN 1'qmm
Oznaczenia przewoddw i kabli nalezy podac: NIE EARTHING ON DEVICES MIN. 1,5 qmm
EARTHING ON HOUSINGS MIN. 4 gmm
OTHER LINES MIN. 1 gmm
2
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17 18 19 20 3 34 35 36 37 38
DC IN OV DC IN 24V DCIN OV DC IN 24V 12.0 12.1 12.2 12.3 12.4 12,5
/56.1 /56.1 /56.1 /56.1 /56.1 /56.1 /56.1
Z02-zasuwa Z02-zasuwa Z02-zasuwa Z02-zasuwa ZN1-zasuwa ZN1-zasuwa
Wejécie otwarta gotowosc awarial praca zamknieta otwarta
43 45
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449/1+5.10_1

12 14 12 14 12 14 12 14 12 14 12 14 12 14 12 14 12 14 12 14
K70 L\ K71 L\ K72 L\ K73 L\ K74 L\ K75 L\ K76 L\ K77 L\ K78 L\ K79 L\
/21.4 11 /21.5 11 /21.5 11 /21.6 11 /22.3 11 [22.4 11 /22.5 11 /22,5 11 /22,6 11 11
-MOD4
6 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48
12.6 12.7 12.8 12.9 12.10 12.11 12.12 12.13 12.14 12.15
ZN1-zasuwa ZN1-zasuwa ZN1-zasuwa ZN1-zasuwa ZN2-zasuwa ZN2-zasuwa ZN2-zasuwa ZN2-zasuwa ZN2-zasuwa PPE1-licznik
gotowos¢ gotowosc awaria praca zamknieta otwarta gotowos¢ awarial praca
Wejscie binarne 24VDC
Modul sterownika
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Obiekt
Szafa SA2.1

24VDC
50.0/L+5.10 L+5.10_1/47.1
12 |14 12 |14 12 |14 12 |14 12 |14 12 |14
-K49 L\ K50 L\ K51 L\ K52 L\ K53 L\ K54 L\
n73  u n74 i n7s i 175 it /7.6 |11 /183 11
44.0/-24VDC »
PLC_F5 ¢F1
i [+
72.0/L-6.27
-MOD4
17 18 19 20 79 50 51 52 53 54
DC IN OV DC IN 24V DCIN OV DC IN 24V 13.0 13.1 13.2 13.3 13.4 135
/57.2 /57.2 /57.2 /57.2 /57.2 /57.2
ZS1-zasuwa ZS1-zasuwa ZS1-zasuwa ZS1-zasuwa ZS1-zasuwa ZS2-zasuwa
Wejécie zamknieta otwarta gotowos¢ awarial praca zamknieta
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46.9/L+5.10_1

12 14 12 14 12 14 12 14 12 14 12 14 12 14 12 14 12 14 12 14
K55 L\ K56 L\ K57 L\ K58 L\ K59 L\ K60 L\ K61 L\ K62 L\ K63 L\ K64 L\
/18.4 11 /18.5 11 /18.5 11 /18.6 11 /19.3 11 /19.4 11 /19.5 11 /19.5 11 /19.6 11 /20.3 11
-MOD4
655 556 657 558 659 660 661 662 663 664
13.6 2.7 12.8 12.9 12.10 12.11 12.12 12.13 12.14 12.15
/57.2 /57.2 /57.2 /57.2 /57.2 /57.2 /57.2 /57.2 /57.2 /57.2
ZS2-zasuwa Z52-zasuwa Z52-zasuwa Z52-zasuwa Z01-zasuwa Z01-zasuwa ZO1-zasuwa Z01-zasuwa ZO1-zasuwa Z02-zasuwa
Wejécie binarne 24VDC otwarta gotowos¢ awarial praca zamknieta otwarta gotowos¢ awarial praca zamknieta
Modul sterownika
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-MOD5

PS1_zatacz

przekaznik Wyjécie PS2_zatacz PS3_zatacz PO1_zatacz PO2_zatacz oL ZAMNLL
/58.3 /58.3 /58.3 /58.3 /58.3 /58.3
783" 83" Fok B3V %J %1 %2 %3 &? %5
S 18 19 %20 1 2 3 4 5 6
/L-6.47 »
7b.0/ +24VDC
PLC_F6
[t
Al Al Al Al Al Al
3K [ ] 3k12 ] 3K13 [ ] -3k31 [ ] -3k32 [ ] K110 [ ]
/86 [A2 /96 [a2 /106 [a2 /136 [m2 /146 [A2 178 a2
24V DC 24V DC 24V DC 24V DC 24V DC 24V DC
RSL1PVBU RSL1PVBU RSL1PVBU RSL1PVBU RSL1PVBU RSL1PVBU
PS1_zatacz PS2_zatacz PS3_zatacz PO1_zatacz PO2_zatacz ZS51-ZAMKNI]
49.1/1-6.09_1 >
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-MOD5 przekaznik Wyjécie

rezerwa5
751-OTWORZ 752-ZAMKNI1 752-OTWORZ Z01-ZAMKNII Z02-OTWORZ ZN1-ZAMKNII ZN1-OTWORZ ZN2-ZAMKNII ZN2-OTWORZ
/58.3 /58.3 /58.3 /58.3 /58.3 /58.3 /58.3 /58.3 /58.3 /58.3
g § g § ¥ i i} ¥ i ¥
7 8 9 10 1 12 13 14 15 16
Al Al Al AL Al AL Al AL Al Al
K111 [ ] K112 [ ] «113 [ ] K114 [ ] K115 [ ] K116 [ ] K117 [ ] K118 [ ] K119 [ ] 120 [ ]
179 a2 /188 [A2 /189 [a2 /198 [a2 /199 a2 /208 [A2 /209 A2 218 a2 219 a2 /28 a2
24V DC 24V DC 24V DC 24V DC 24V DC 24V DC 24V DC 24V DC 24V DC 24V DC
RSL1PVBU RSL1PVBU RSL1PVBU RSL1PVBU RSL1PVBU RSL1PVBU RSL1PVBU RSL1PVBU RSL1PVBU RSL1PVBU
Z51-0TWORZ 752-ZAMKNI) 752-0TWORZ ZO1-ZAMKNII Z02-OTWORZ ZN1-ZAMKNI) ZN1-OTWORZ ZN2-ZAMKNI) ZN2-OTWORZ REZERWA
48.1/ - >
/1-6.09_1 % oVDC
48 50
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Obiekt

Szafa SA2.1
24VDC
46.0/L+5.10 » L+5.10_1/51.1
12 |14 12 |14 9 |6 12 |14 12 |14 9 |8
-51K1 L\ 51K2 L\ S51 L\ 52K2 L\ 52K2 L\ S52 L\
/274 11 /282 |13 8 /302 1t /302 [13 6
/-24VDC »
PLC_F5 ¢F1
i [+
/1-6.27 »
-MOD9
17 18 19 20 65 6 67 68 69 70
DCIN OV DC IN 24V DC IN 0V DC IN 24V D1-got D1-prc D1-auto D2-got D2-prc D2-auto
14.0 14.1 14.2 14.3 14.4 4.5
762.2 762.2 762.2 762.2 762.2 762.2
Wejécie D1-gotowos¢ D1-praca D1- praca zdalna D2-gotowos¢ D2-praca D2-praca zdalna
49 51
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50.9/L+5.10_1

10 7 10 7 10 7 12 14 12 14 9 8 12 14 12 14 12 14 12 14
S51 L\ S52 L\ S53 L\ 53K1 L\ 53K2 L\ S53 L\ K13 L\ K10 L\ K11 L\ K12 L\
5 5 5 /31.4 11 /32.2 11 6 11 11 11 11
-MOD9
6 71 72 73 74 6 75 6 76 6 77 6 78 6 79 6 80
D1-lokal D2-lokal D3-lokal D3-got D3-prc D3-auto 14.12 rezerwa 14.14 14.15
14.6 14.7 14.8 14.9 14.10 14.11 162.2 14.13 162.2 162.2
/62.2 ]62.2 ]62.2 ]62.2 ]62.2 ]62.2 rezerwa ]62.2 rezerwa rezerwa
Wejédie binarne 24VDC D1-praca lokalna D2-praca lokalna D3-praca lokalna D3-gotowosé D3-praca D3- praca zdalna rezerwa
Modul sterownika
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rezerwa strony
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rezerwa strony
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-MOD1

MQD1 MoD
Pompownia PS poziom suchobiegu S1P1:11 140.4 EO 10.16~— —— 10.0 oli /8.7 L1K11:34 gotowos¢ pompy PS1
) ) ) 28 2A
Pompownia PS poziom min. _1P2:11 /40.5 —O10.17—>~— |——10.10— /838 X11:14 Praca Pompy PS1
: ) 3B 3A
Pompownia PS poziom max. -1P3:11 /40.6 —0O10.18~— ——1020— /8.7 -S11:12 Tryb auto pompy PS1
Pompownia osadu poziom suchobiegu 22P1:11 /40.7 ﬁo 10.19~ ——10.3 d‘ﬁ /9.7 -1K12:34 gotowos¢ pompy PS2
: ) : 5B 5A
Pompownia osadu poziom min. -2P2:11 /40.7 F—0O10.26~— ——1040— /9.8 X12:14 Praca Pompy PS2
: ) 6B 6A
Pompownia osadu poziom max. -2P3:11 /40.8 —0O102+>— ——1050— /9.7 -512:12 Tryb auto pompy PS2
RWP: 78 JA PS3-gotowosé
-rezerwa -K96:11 /411 —O010.22—>— ——10.60— /10.7 -1K13:34 ~gOtOWOsC
PPE1-licznik 88 8A PS3- Praca
-K97:11 /412 —O010.23>— ——10.70— /10.8 X13:14
RWW-PRACA % A PS3 - Auto
-K98:11 /413 —O010.24>— (——1080— /10.7 -S13:12
RWW-AWARIA 08 104 POL1 - gotowos¢
-K99:11 /al4 —O1025~— (——1090— /13.7 -1K31:34 g
RWW- SLIMAK PRACA 18 114 POI1- Praca pom
-K100:11 /41.4 —O10.26~— ——10.100— /13.8 -X31:14 pompy
¢ 2B 124
RWW-PRZENOSNIK OSADU -K101:11 /415 F—O10.27>— (——10.110— /13.7 -531:12 POL - tryb auto
- 3B 134 .
RWW-kontrola zasilania -K102:11 /416 F—O10.28—— (——10.120— /14.7 -1K32:34 PO2- gotowost
RWW. 4B 14 PO2
-rezerwa -K103:11 /417 01029~ ——10.130— /14.8 -X32:14 - praca pompy
58 154 PO2 "
rezerwa -K104:11 /417 01036 ——10.140— /14.7 -$32:12 - praca auto
- - 6B 16A
kontrola zasilania rozdzielnia RS _CKF1:11 /41.8 F—010.3+—~— |——10.15 O—
— —
37_+24VDC +24VDC 17
_o O_
38 -24VDC -24VDC 18
_o O_
39 +24VDC +24VDC 19
_o O_
40 -24VDC -24VDC 20
_o O_
'
Schneider
8 Electric
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-MOD2

17
————— 11.00— /425 -k80:11 M3.1-AUTO
18
F———— 11.10— /425 -K81:11 M3.1-GOT
19
F———— 1120— /426 -K82:11 M3.1-PRACA
20
F————— 1.30— /427 -k83:11
21
F———— 11.40— /42.8 -K84:11 M3.2-GOT
22
———  I11.50— /42.8 -K85:11 M3.2-PRACA
23
————— 11.60— /43.1 -K86:11 M2.1.1-PRACA
o M2.1.1-GOT
——— 17 /43.2 -K87:11 1.1
25
———— I11.80— /43.3 -K88:11 M2.1.1-AUTO
26
————— 11.90— /434 -K89:11 M2.1.2-PRACA
27
F———— 11.100— /434 -K90:11 rezerwa
28
F———— I..110— /435 -K91:11 rezerwa
29
F———— 1..120— /436 -K92:11 rezerwa
30
F———— 1..130— /43.7 -K93:11 M2.2.1-GOT
31
——>—— 11.140— /437 -K94:11 M2.2.1-AUTO
32
f———>—— 11.150— /43.8 -K95:11 REZERWA
DCINOV _17
o—
DCIN24V _18
_DCIN24v (10|
DCINOV _19
o—
DCIN 24V _ 20
o—
'
Schneider
gE\ectric
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-MOD3

33

——>——  1R.00— /445
34

F———— 1.10— /445
35

F———— 120— /446
36

F———— 130 /447
37

e — 1240— /44.8
38

e — 1250— /44.8
39
N 12.6 O—
40
F———— 1R70—
41
F———— 12.80—
42
F———— 1R90—
43
F———— 12.100—
44
F———— 12110—
45
F———— 1R.120—
46
——— 12.130—
47
———— 12.140—
48
F———— 12.150—
DCINOV _17
fo=
DCIN24v 18

—— O— /442
19
o—
DCIN 24V 20
o—

P
Schneider
8E\ectric

55

-K65:11

-K66:11

-K67:11

-K68:11

-K69:11

-K70:11

Z02-zasuwa otwarta
Z02-zasuwa gotowos¢
Z02-zasuwa awarial
Z02-zasuwa praca
ZN1-zasuwa zamknieta

OB3- poziom max

rezerwa
rezerwa

rezerwa

=SA2_1+Schemat-54SP5:1
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Opis strony:
PLC-modut 3- wejscia binarne - przeglad

Stadium

Projekt Wykonawczy

Numer rysunku:

0S_GOZD_AKPiA_2012

Strona
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-MOD4
— 13.0 oﬁ /46.5 -K49:11 ZS1-zasuwa zamknieta
— 13.1 02 /46.5 -K50:11 ZS1-zasuwa otwarta
> I32 01 146.6 -K51:11 ZS1-zasuwa gotowos¢
S 13.3 02 /46.7 -K52:11 ZS1-zasuwa awarial
53
F———— 1440— /46.8 -K53:11 Z51-zasuwa praca
— 13.5 oi /46.8 -K54:11 ZS2-zasuwa zamknieta
————— 136 oi /47.1 K55:11 752-zasuwa otwarta
f—>~—— 137 oi 147.2 -K56:11 2ZS2-zasuwa gotowos¢
S 13.8 oz 147.3 -K57:11 7S2-zasuwa awarial
———— 139 O3 147.4 -K58:11 ZS2-zasuwa praca
—>— 13.10 03 147.4 -K59:11 Z01-zasuwa zamknieta
—— I3.11 oﬂ 147.5 -K60:11 Z01-zasuwa otwarta
f—>~—— I3.12 oﬁ 147.6 _K61:11 Z01-zasuwa gotowos¢
——>—— 13.13 02 147.7 -K62:11 Z01-zasuwa awarial
63
—————— 13.140— /47.8 -K63:11 Z01-zasuwa praca
p———— I3.15 oﬂ 147.8 -K64:11 Z02-zasuwa zamknieta
DCINOV 17
o—
DCIN24v 18
ki) o—
19
o—
DCIN24v _20
L= o—
.
Schneider
8 Electric
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-MOD5

1
—— T —— QUO—| /48.4 -3K11:AL PS1_zatacz
2
F——{3—— Q10— /485 -3K12:A1 PS2_zatacz
3
T F—— Q20— /486 -3K13:A1 PS3_zatacz
4
b——T7F—— Q30— /487 -3K31:A1 PO1_zatacz
5
F——{3—— Q40— /488 -3K32:A1 PO2_zatacz
6
F——{F—— Q50— /488 -K110:A1 Z51-ZAMKND
; )
——1T3—— Q60— /49.1 -K111:A1 Z51-0TWORZ
8
——1T3—— Q70— /49.2 K112:A1 Z52-ZAMKNII
9
F———T3F+—— QO— /493 K113:A1 252-0TWORZ
10
F——T3F+—— QO— /4.4 K114:A1 Z01-ZAMKND
1
F——{F—— Q00— /49.5 K115:A1 202-0TWORZ
12
{3 QI10— /49.5 -K116:A1 ZN1-ZAMKND
13
——CF—— Q20— /496 -K117:A1 ZN1-0TWORZ
14
{3 QI30— /49.7 -K118:A1 ZN2-ZAMKND)
15
——TF—— Q140—| /49.8 -K119:A1 ZN2-OTWORZ
16
——1{—— QI50— /49.8 -K120:A1 rezerwas
DCINOV _17
O—| /48.1
DCIN24v 18
—— " O— /48.2
DCINOV _19
O—| /483
DCIN 24V 20
O—| /48.4
.
Schneider
Q Electric
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Konfiguracja nowego sterownika PLC w istniejacej szafie RG
- obiekt istniejacy.
Wymianie podlega sam sterownik i pane obstugi -
pozostate elementy szafy pozostaja bez zmian

Konfiguracja nowego sterownika PLC w nowoprojektowanej szafie RS -
obiekt nowoprojektowany.
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KONFIGURACJA NOWEGO STEROWNIKA M340 firmy SCHNEIDER

DLA ISTNIEJACEJ SZAFY STEROWNICZEJ W ROZDZIELNI RG
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STEROWNIK RG1
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